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Prufungsantrag gem. § 44 PatG fst gestellt 
© WSssrige Zusammensetzung zur Herstellung einer Trenn-U be rzugsschicht 

Wafinge Zusammensetzung zur Herstellung einer Trenn- 
Uberzugsschicht auf einem Substrat. enthaltend 100 Gew.- 
Teile (Feststoffgehalt) eines Gemisches aus waflrigen Kom- 
ponenten von Polysiloxanen und etwa 20 bis 100 Gew.-Teile 
(Feststoffgehalt) eines waGrigen Harzes mit Filmbildungsfa- 
higkeit, wobei der nichtfluchtige Anteil etwa 1 bis 60 Gew.-% 
betragt Die waSrige Zusammensetzung wird auf ein nicht 
durchlassiges Substrat aufgetragen und ergibt ein Substrat 
mit einer Trenn-Oberzugsschicht. die beispielsweise fur die 
Herstellung von Oberflachenschutzpapieren oder -bandern 
Oder druckempfindlichen BiSttern Oder Bandern geeignet ist 
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Wassrige Zusaromensetzung zur Herstellung einer Trenn- 
Oberzugsschicht 



PATENTANSPRtfCHE 



1. Wassrige Zusammensetzung zur Herstellung einer 

Trenn-Uberzugsschicht auf einem Substrat, g e k e n n 
zeich.net durch einen Gehalt an 

TOO Gew.-Teilen (Feststoff gehalt) ei-nes Gemisches 
aus (A) 100 Gew.-Teilen (Feststoff gehalt) einer 
wassrigen Komponente aus einem Organowasserstof f- 
Polysiloxan, enthaltend wenigstens 3 siliziumgebun- 
dene Wasserstof fatome der allgemeinen Formel (I) 

CH 3 R" CH 3 



R'-Si-0-/Si-0^-Si-R f (I) 



CH 3 CH 3 CH 3 
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worin R 1 Wasserstoff oder'eine Methylgruppe , 
R" Wasserstoff, eine Alkyl-, Aryl- oder Alkenyl- 
gruppe und n eine ganze Zahl von 5 bis 500 bedeu- . 
ten, und (B) von etwa 100 bis 2000 Gew.-Teilen 
(Feststof f gehalt) einer wassrigen Komponente eines 
Diorganopolysiloxans, enthaltend eine silizium- 
gebundene Hydroxygruppe an den beiden. Endgruppen 
der allgemeinen Formel (II) 

CH 3 R 1 1 1 CH 3 
HO-Si-O-fSi-O^j-Si-OH (II) 
CH 3 R 1 ' 9 CH 3 

worin R' ' f eine einwertige Kohlenwassers tof f gruppe , 
die substituiert sein kann, und m eine ganze Zahl 
von :100 bis 15000 ist, und 

etwa 20 bis 100 Gew. Telle (Feststof f gehalt) eines 
wassrigen Harzes mit Filmbildungsf ahigkeit, 

wobei der. Feststof f gehalt der wassrigen Zusammen- 
setzung etwa T bis 60 Gew,% betragt. 

Wassrige Zusammensetzung gemSss Anspruch 1, dadurch. 
gekennzeichnet , dass das Organowasser 
s toff -Polys iloxan mit einera Gehalt von wenigstens 
3 siliziumgebundenen Wasserstoff atomen im Molekiil 
eine Viskositat von etwa 10 bis 100 Ccntictok e & mm^s 
bei 25°C hat. 

Wassrige Zusammensetzung gemass Anspruch 1 , dadurch 
gekenn z eichnet , dass das Diorgano- 
polysiloxan, enthaltend eine siliziumgebundene 
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Hydroxygruppe an beiden Endgruppen, eine Viskosi- 
tat von etwa 10.000 bis 1 Million Cent i stokes bei 
25°C aufweist. 

4. Wassrige Zusammensetzung gemass Anspruch 1 dadurch 
g e kennzeichnet, dass sie einen Har- 
tungskataLysator fiir beide Polysiloxane enthalt. 

5. Wassrige Zusammensetzung gemass Anspruch 4, dadurch 
gekennzeichnet , dass der HMrtungs- 
katalysator eine Saure, ein Alkali, ein Amin oder 
ein mietallorganisches Salz ist. 

6* Wassrige Zusammensetzung gemass Ansprxichen 4 Oder 5/ 
dadurch gekennzeichnet , dass die 
Menge des zugegebenen Hartungskatalysators etwa 0,1 
bis 10- Gew.-Teile pro 100 Gew.-Teile (Feststof f gehalt) 
der Mischung der wassrigen Komponenten von Organo- 
• wasserstoff-Polysiloxan. und Diorganopolysiloxan ist* 

7. Wassrige Zusammensetzung gemass Anspruch 1 , dadurch 
gekennzeichnet / dass das Harz mit 
Filmbildungsfahigkeit eine funktionelle Gruppe ent- 
halt/ die in der Lage ist, mit dem siliziumgebundenen 
Wasserstoffatom in dem Organowasserstoff-Polysiloxan 
zu reagieren. 

8. Wassrige Zusammensetzung gemass Anspruch 7, dadurch 
gekennzeichnet , dass die funktionelle 
Gruppe eine Hydroxylgruppe oder Carboxylgruppe ist. 
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9. Wassrige Zusammensetzung gemass Anspruch 7, dadurch 
g e k e n n z e i c h n e t , dass das die funktio- 
nelle Gruppe enthaltende Harz hergestellt wurde 
durch Copolymerisiereri von 100 Gew.-Teilen eines 
Grundmonomers, enthaltend wenigstens ein monomeres 
Alkylacrylat, enthaltend 1 bis 8 Kohlenstof f atome 
im Alkylteil, und ein • Alky lmethacrylatmonomer ,. en thai 
tend wenigstens 1 bis 8 Kohlenstof f atome im. Alkyl- 
teil, etwa 3 bis 10 Gew.-Teilen eines Carboxygruppen 
enthaltenden copolymerisierbaren Monomers und von 
etwa 1 bis 30 Gew.-Teilen eines Hydroxy gruppen ent- 
haltenden, copolymerisierbaren Monomers. 

10. WSssrige Zusammensetzung gemass Anspruch 9 , dadurch 
gekennz eichnet, dass das Harz herge- 
stellt wurde durch Copolymer is ieren des Grundmonomers, 
des Carboxygruppen enthaltenden copolymerisierbaren 
Monomers und des Hydroxygruppen enthaltenden Monomers 
mit einem Vinylmonomer, das mit dem Grundmonomer co- 
polymerisierbar ist. 

11. Wassrige Zusammensetzung gemass Ansprtichen 1, 2, 3, 

4, 5, 6, 8, 9 Oder 10, dadurch gekennz eich- 
net, dass das Durchschnittsverhaltnis von R" = 
Wasserstoff zu R" = eine Alkyl-, Aryl- oder Alkenyl- 
gruppe etwa 0,25.:1 bis 1,0:1 betragt und dass n eine 
ganze Zahl von etwa 5 bis 500 1st. 

12. Wassrige Zusammensetzung gemass Anspruch 3, dadurch 
gekennzeichnet, dass die Viskositat 
des Diorganopolysiloxans etwa 50.000 bis 500.000 mm^s 
Ccntiotokcc bei 25°C betragt. 

- 5 - 
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13. wkssrige Zusantmensetzung gemass Anspruch *\ , dadurch 
gekennzeichnet $ dass das. Gemisch 
etwa 300 bis 1000 Gew. -Telle (Feststof fgehalt) der 
wSssrigen Komponente des Diorganopolysiloxans pro 
100 Gew.-Teile (Feststoff gehalt) der wassrigen 
Komponente des Organowasserstof f-POlysiloxans ent- 
halt. 



- 6 - 



311 9443' 



HOFFMANN • JEITLlS^.X*iiii^N^ : .. : 

PATENTANWALTE 

OR ING E. HOFFMANN (1930-1976) . D I P L.-I NO. W. E ITLE - 0 R.RER. N AT. K. H O FFMAN N . DIPL.-ING. W. LEHN 
DIPL.-ING. K. FOCHSLE • OR. RER. NAT. B. HANSEN 
ARAB E LLASTRAS S E 4 - O*8000 MONCH EN BI - TELE PON (089) 9110 87 - TELEX 05-29619 (PATH E) 

34 958 o/wa 



- 6 - 



NITTO ELECTRIC INDUSTRIAL CO. / LTD-/ IBARAKI— SHI/ JAPAN 



Wassrige Zusammensetzung zur Herstellung einexr Trenrv 
Uberzugsschicht 



. Die Erf indung betrifft eine wassrige Zusammensetzung 
zur Herstellung einer Trenn-Ufaer zugs schicht . Sie betrifft 
insbesondere eine wassrige Emulsion oder lGsungsarti- 
ge Zusammensetzung zur Herstellung einer Trenn-Uberzugs- 
schicht auf einem nicht-durchlassigen Blatt- oder Folien- 
substrat, die fur die Herstellung von Oberf lachenschutz- 

. blattern, druckempf indlichen Bandera und dergleichen ge- 
eignet ist. 

Oberf lachenschutzblatter werden auf Metallplatten, 



- 7 - 



31 194 A 9 



- 7 - 

dekorativen Kunstof fplatten oder Glasplatten und der- 
gleichen mittels einer Klebeschicht gebunden, uin Kratzer 
Oder Bruche an der Oberf ISche wShrend der Lagerung und 
des Trahsportes zu vermeiden oder vim die Metalloberf 1M- 
che wahrend der Bearbeitung zu schiitzen. Solche Ober- 
flachenschutzblStter werden ausfuhrlich beispielsweise 
in der US-PS 3 600 268 beschrieben. 

Das Oberf lachenschutzblatt wird auf einen Kern aufge- 
rollt oder -gewunden und in diesem Zustand dann als 
druckempfindliches Band in den Handel gebracht. Das 
heisst, dass eine Klebeschicht auf der Blattunterlage in 
Beriihrung init der Ruckseite der Blattunterlage ist. Des- 
halb ist es erforderlich, eine Trenn-tfberzugsschicht 
auf der Ruckseite des Blattsubstrates aufzutragen, so 
dass die Klebeschicht und die damit iri Beriihrung stehen- 
de Rvlckseite des Blattsubstrates leicht voneinander ge- 
trennt werden konnen. Die Trenn-tfberzugsschicht soli 
so fest an die Riickseite des Blattsubstrates gebunden 
sein, dass sie durch die Klebeschicht nicht abgelost 
wird, denn wenn die Trenn-tlberzugsschicht durch die 
Klebeschicht abgelost wird wahrend das Oberf lachenschutz- 
blatt mit einer Metallplatte oder dergleichen verbunden 
ist, hangt die abgeloste Trenn-Uberzugsschicht an; der 
Oberflache der Metallplatte und dergleichen und ver- 
schmutzt diese. 

Zusammensetzungen, die bisher fur eine Trenn-Uberzugs- 
schicht auf einem Substrat fur Oberf lachenschutzblatter 
oder ftir druckempfindliche Klebebander verwendet wur- 
den, schliessen. eine Losung eines Octadecyl- (meth) - ' 
acrylat- (meth) -acrylsaure-Copolymers , Silikonlosungen 
und dergleichen ein. 
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Die aus den bekannten Zusammensetzungen hergestellten 
Trenn-Uberzugsschichteii sind noch nicht voll befriedi- 
gend; beispielsweise sind aus den Copolymerlosungen her- 
. gestellte Trenn-Uberzugsschichten hinsichtlich ihrer 
Trenneigenschaf ten (d.h. die Klebeschicht vom Anhaften 
an. der "Riickseite des Substrates zu hindern) nicht voll 
befriedigend und Silikonlosungen ergeben zwar Trenn- 
tfberzugsschichten mit sehr guten Trenneigenschaf ten, wo- 
bei abef die sehr guten Trenneigenschaf ten wiederum- 
andere Eigenschaf ten wesentlich verschlechtern. 

Wird die Silikonlosung auf ein Blattsubstrat aufge- 
tragen und getrocknet, so ist die Haftung zwischen der 
gebildeten Trenn-Wberzugsschicht und dera Blattsubstrat 
wegen der inharenten physikalischen Eigenschaften nicht 
ausreichend. Deshalb lost sich die gebildete Silikon- 
Trenn-Uberzugsschicht leicht ab, Insbesondere beim 
Aufbringen der Silikonlosung auf ein Substrat aus weich- 
gemachtem Polyyinylchlorid wird das Ablosen der Silikon-% 
•Trenn-tfberzugsschicht durch den Obergang des Welch- 
machers aus dem Blattsubstrat beschleunigt • Dies wirft 
Probleme auf , well die Trenneigenschaf ten der Trenn- 
Uberzugsschicht vermindert werden und wenn das Oberf la- 
chenschutzblatt. mit einer Metallplatte oder dergleichen 
" verbunden wird, haften f eine Flocken der abgelosten 
tfbefzugsschicht an der Metallplatte an und verschmutzen 
diese .' 

Weiterhin werden die vorgenannten Zusammensetzungen im 
allgemeinen als Losungen unter Verwendung von organi- 
schen Losungsmitteln angewendet. Die Verwendung solcher 
organischen Losungsmittel ist jedoch nicht wunschenswert 
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wegen der Feuer- und Explosionsgefahr und weil sie 
in einlgen Fallen auch etwas giftig sind und die Luft 
verschmutzen. 

Man hat schon wSssrige Zusammensetzungen fur die Her- 
stellung von Trenn-Uberzugsschichten, bei denen keine 
organischen LSsungsmittel verwendet wurden,. vorge- 
schlagen und beschrieben, z.B. in der JA-OS 139 835/76. . 
Diese wassrigen Zusammensetzungen werden insbesondere 
auf ein durchlassiges Substrat, wie Papier, Vliese 
oder Gewebe, aufgetragen. Durch das Aufbringeri einer 
wassrigen Zusammensetzung erfolgt durch die Teileindrin- 
gung der wassrigen Zusammensetzung in das durchlassige 
Substrat die Verstarkung der Ruckseite und die Bildung 
einer Trenn-Uberzugsschicht auf dem Substrat gleichzeitig. 
Die wassrige Zusammensetzung besteht aus 100 Gew.- 
Teilen, bezogen auf den Feststof fgehalt, einer Harzemul- 
sion und 0,5 bis 100 Gew.-Teilen, bezogen auf den Fest- 
stof fgehalt, einer Silikonemulsion. Es wurde jedoch 
festge'stellt , dass beim Aufbringen der wassrigen Zusam- 
mensetzung auf ein nicht durchlassiges Blattsubstrat 
eine vollstandige Silikon-uberzugsschicht sich nicht als 
oberste Schicht ausbilden kann und dass. sich dadurch 
eine Trenn-Uberzugsschicht mit schlechten Trenneigenschaf- 
ten ergibt. Weiterhin werden die Trenneigenschaften* der 
Trenn-Uberzugsschicht erheblich verschlechtert, wenn man 
die Trenn-Uberzugsschicht bei hoheren Temperaturen und 
Feuchtigkeiten wahrend langerer Zeit stehen lasst. 

•Aufgabe der Erfindung ist es, eine wassrige Zusammen- 
setzung zur Herstellung einer Trenn-Uberzugsschicht, . die 
eine gute Haftung an ein nicht durchlassiges, nichtporoses 
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Blatt, insbesondere an ein weichgemachtes Polyvinylchlo- 
ridblatt und ein Polyolef inblatt , zeigt und die gute 
Trenneigenschaften aufweist und die f est an ein Blatt- 
substrat gebunden ist, zur Verfiigung zu stellen- 

Es wurde gefunden, dass man diese Aufgabe 18s en kann, 
• indem man zwei spezielle Arten einer wSssrigen. Komponente 
eines Polysiloxans und eines wassrigen Harzes mit gu- 
ter Aff initat an ein nicht durchlassiges Blattsubstrat in 
einem speziellen Mischungsbereich abmischt. 

Die Erfindung betrifft somit eine wassrige Zusammen- 
setzung aus 

100 Gew.-Teilen (Feststof fgehalt) eines Gemisches aus 
- (A) 100 Gew.-Teilen (Feststof fgehalt) einer wassrigen 
* Komponente eines Organowasserstof f-Polysiloxans f ent- 

haltend wenigstens 3 siliziumgebundene Wasserstof f atome 

im Molekul der Formel (I) ^ 

CH 3 R" CH 3 

R'-Si-O-^i-O^— Si-R' (1) 
r i 11 • 

CH 3 CH 3 CH 3 

worin R' Wasserstof £ Oder eine Methylgruppe , R" Wasser- 
stof f, eine Alkyl-, Aryl- oder Alkenylgruppe und n eine 
ganze Zahl von 5 bis 500 bedeuten, und -(B) etwa TOO. 
bis 2000 Gew.-Teilen (bezogen auf den Feststof fgehalt) 
einer wassrigen Zusammensetzung eines Diorganopolysiloxans , 
enthaltend eine siliziumgebundene Hydroxygrixppe an bei- 
den Endgruppe der allgemeinen Formel (II) 
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CH 3 R 11 ' CH 3 

HO-Si-O^i-0?— Si-OH (II) 
i i m i 

CH 3 R ,,f CH 3 

worin R 1 f 1 eine einwertige Kohlenwasserstof fgruppe ist, 
die substituiert sein kann und m eine ganze Zahl von 
100 bis 15.000 bedeutet, und 

etwa '20 bis' 100 Gew.-Teilen (bezogen auf den Feststoff- 
gehalt) eines wcissrigeii Harzes mit Filmbildungseigen- 
schaften, 

wobei der Feststof fgehalt der wassrigen Zusammensetzung 
etwa 1 bis 60 Gew.% betragt. 

Das Organowasserstoff-Polysiloxan der Formel (I) in 
der Verbindung (A) enthalt wenigstens 3 siliziumgebun- 
dene Wasserstof fatome im Molekul. Dieses Or.ganowasser- 
stof f-Polysiloxan ist bevorzugt ein solches mit der 
Einheit 2^"Si(CH 3 )0^ der Formel (I), wobei das 
Durchschiiittsverhaltnis von R" gleich Wasserstoff zu 
R" = eine Alkyl-, Aryl- Oder Alkeny lgruppe , etwa 0,25:1- 
bis 1,0:1 betragt und n eine ganze Zahl von 5 bis 500 
ist. Besonders vorteilhaft werden Organowasserstof f- 
Polysiloxane mit einer* Viskositat (gemessen mit einem 
Brookfield-Viskosimeter, nachfolgend mit B-Viskosime- 
ter bezeichnet) von etwa 10 bis 100 Con tio tokos bei 
25°C verwendet. Geeignete Beispiele fur solche Organo- 
wasserstoff-Polysiloxane sind Methylwasserstof f-Poly- 
siloxan, Ethylwasserstof f -Polysiloxan und Vinylwasser- 
stoff-Polysiloxan. Diese Verbindungen werden in Form 
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einer wassrigen Emulsion oder Losung verwendet. Der Be- 
' griff "wassrige Komponente eines Organowasserstof f- 
- Polys iloxans" , "wassrige Komponente eines Diorganopoly- 

siloxans" und "wassriges Harz" wie er hier verwendet 

wird, schliesst sowohl eine wassrige Emulsion (oder 

Dispersion) und wassrige Losung e.in- 

Die wassrige Komponente des Diorganopolys iloxans , 
Komponente (B) , wird hergestellt, indem man ein Diorga- 
nopolysiloxan der Formel (II) in einem wassrigen 
Medium emulgiert oder lost. Vorzugsweise verwendet man 
eine wassrige Emulsion, die durch Emulsionspolymerisa- 
tion eines Silans oder S iloxans erhal ten wurde. Die 
Viskositat des Diorganopolysiloxans selbst betragt im 

Inm / & q 

allgemeinen etwa TO.OOO bis 1 Mill. ContictokQS bei 25 C 
und vorzugsweise etwa 5O.O0O bis 500.000 Contictokos tnrrp/s 
bei 25°C. Diorganopolys iloxan miteiner Viskositat 

mm y S 

von weniger a Is etwa 10.000 Contictokos ergibt erne 
Trenn-Uberzugsschicht mit schlechter mechanischer Festig- 
keit und Elastizitat. Bei Diorganopolys iloxaneri mit 
einer Viskositat von mehr als etwa 1 Mill. Contictokos mm/s 
wird die Reaktionsgeschwindigkeit zwischen den Korapo- 
nenten(A) und (B) verzogert. 

Das Organowasserstof f-Polys iloxan. und das Diorgano- 
polys iloxan werden unter Ausbildung einer wassrigen Kom- 
ponente miteinander vermischt. Die wassrige Komponente 
des Diorganopolysiloxans wird in einer Menge von etwa 
100 bis 2OO0 Gew.-Teilen (Feststof fgehalt) , vorzugs- 
weise von etwa 300 bis 1000 Gew.-Teilen pro 100 Gew.- 
Teilen (Feststof fgehalt) der wassrigen Komponente des 
Organowasserstof f-Polysiloxans angewendet. _ 
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Als Katalysator zur Verfe.stigung (Hartung) der beiden 
Siloxane wird eine Saure, ein Alkali, ein Amin Oder eta. 
metallorganisches Salz verwendet. Die Menge des zuge- 
gebenen Katalysators liegt im Bereich von etwa 0,1bis 
10 Gew.^Teilen pro 100 Gew.-Teilen .( Fes ts toff gehalt) des 
Gemisches aus den wassrigen Komponenten (A) und (B) , je- 
doch kann es, je nach der gewtinschten Hartungsrat-e , 
geSndert werden. 

Das Harz, das im Gemisch mit den wassrigen Komponenten 
(A) und (B) verwendet wird, soil sehr gute Filmbildungs'- 
.fahigkeiten aufweisen. Besonders geeignete Harze sind 
solche, die mit den beiden Polysiloxanen gleichmassig 
abgemischt werden konnen in Form einer Emulsion 'oder 
einer Losung, und die eine grosse chemische Affinitat 
zu einem nicht durchlassigen Blatt haben. 

Als solches wassriges. Harz kann man eine Acrylpolymer- 
. emulsion r eine Vinylacetat-Acryl-Copolymeremulsion und 
dergleichen fur eine weichgemachtes Polyvinylchlorid- 
blatt anwenden, und eine Ethylen-Vinylacetat-Copolymer- 
emulsion und dergleichen fur ein Polyethylenblatt, Zu- 
satzlich kann man . einen SBR-Latex, eine wassrige Losung 
von Polyvinylalkohol und dergleichen, anwenden. 

Von den wassrigen Harzen werden wassrige Harze, ent- 
haltend eine funktionelle Gruppe, z.B. eine Hydroxygruppe 
oder eine Carboxylgruppe, die in der Lage ist mit dem 
siliziumgebundenen Sauerstof fatom in dem Organowasser- 
stof f-Polysiloxan der Komponente (A) zu reagieren, hin- 
sichtlich der Eigenschaf ten der gebildeten Trenn- 
Uberzugsschicht bevorzugt. Das heisst, dass ein gehartetes 
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Polysiloxanprodukt, das die ausserste Schicht auf der 
Trenn-tfberzugsschicht darstellt, wirksam das Ablosen 
der Trenn-Uberzugsschicht von dem Blattaubstrat verhin- 
dert. 

Ein bevorzugtes und typisches Beispxel fiir ein solches 
wassriges Harz, enthaltend eine f unktionelle Gruppe 
der vorerwahnten Art, 1st eine auf Acrylverbindungen 
aufgebaute Copolymeremulsion, die man erhalt, indem 
man lOO Gew. -Telle eines Grundmonomers aus wenigstens 
einem Alkylacrylatmonomer mit 1 bis 8 Kohlenstof f atomen 
in der Alkylgruppe und einem Alky lmethacrylatmonomer 
mit 1 bis 8 Kohlenstof f atomen in der Alkylgruppe und 
gewuhschtenfalls ein damit copolymer! sierbares Vinyl- 
monomer , etwa 3 bis 10 Gew. -Telle eines Carboxylgruppen 
enthaltenden copolymer is ierbaren Monomers und etwa 1 
bis 30 Gew. -Telle eines Hydroxygruppen enthaltenden 
copoiymeris ierbaren Monomers copolymerisiert- 

Fiir die als Hauptkomponente bei der Herstellung der Co- 
polymeren auf Acrylbasis geeigne ten monomer en Alkylacry- 
late haben sich besonders Butylacrylat und 2-£thylhexyl- 
acrylat als geeigne t herausgestellt • Daruber hinaus 
konnen weitere Alkylacrylate mit 1 bis 8 Kohlenstof f- 
atomen im Alky Ires t verwendet werden* Diese Alkylacrylate 
konnen auch in Kombination miteinander verwendet wer- 
den. 

Die besten Alkylmethacrylate schliessen Methylmeth- 
acrylat, Ethylmethacrylat und Butylmethacrylat ein. 
Zusatzlich konnen weitere Alkylmethacrylate mit 1 bis 8 
Kohlenstof f atomen im Alky Ires t verwendet werden. Weiterhin 
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konnen diese Alkylmethacrylate auch in Kombination mit- 
einander verwendet werden. 

Beispiele fur copolymer is lerbare Vinylmonomere sind 
Styrol, Vinylacetat, Acrylnitril und Methacrylnitril.. 
Beispiele fur carboxylgruppenhaltige Monomere sind Acryl- 
saure, Methacrylsaure, Maleinsaure und Itakonsaure. 
Beispiele fiir Hydroxygruppen enthaltende Monomere sind 
2-Hydroxyethylacrylat, 2-Hydroxyethylmethacrylat , 2- 
Hydroxypropylacry lat , Diethylenglykolmonoacrylat, Tri- 
ethy lenglykolmonoacrylat , Tetraethy lenglykolmonoacry lat , 
Dipropylenglykolmonoacrylat , Tripropylengiykolmonoacry- 
lat.und Tetrapropy lenglykolmonoacrylat. 

Das vorerwahnte wassrige Harz wird in einer Menge von 
etwa 20 bis 100 Gew.-Teilen (Feststof f gehalt) pro 100 
Gew.-Teilen (Feststof f gehalt) des Gemisches der wass- 
rigen Polysiloxankomponenten (A) und (B) zugegeben und 
der Feststof f gehalt wird dann auf 1 bis 60 Gew,%, vor- ' 
zugsweise 3 bis 30 Gew.%, bezogen auf das Gesamtgewicht 
der wassrigen Zusammensetzung, eingestellt. 

Obwohl die erf indungsgemasse wassrige Zusammensetzung 
in gleichmassigem dispergierten Zustand vorliegt . wenn 
sie auf ein nicht durchlassiges Blattsubstrat aufgetra- 
gen und getrocknet wird, besteht die Trenn-Uberzugs- 
schicht im wesentlichen aus zwei Schichten, wobei die 
eine Schicht, die der Blattunterlage zugewandte Schicht, 
eine grosse Menge an der Emulsion oder Losung des Harzes 
mit chemischer Af finitat zu dem Blattsubstrat enthalt, 
und die andere Schicht, die aussere Schicht, eine grosse 
Menge des Polys iloxanreaktionsproduktes enthalt. 
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Es gibt eine Reihe von Verfahren, um die Tatsache zu 
bestatigen, dass die aussere Schicht tatsachlich. eine 
grosse Menge des Polysiloxanreaktionsproduktes enthalt- 
Dies wurde z,B. bestStigt, indem man die wassrige, 
erfindungsgemasse Zusammensetzung auf ein Blattsubstrat 
auftrug und anschliessend trocknete und eine Trenn- 
Uberzugsschicht herstellte und dann eine Rontgenstrah- 
leri-Fotoelektronenspektroskopie (XPS) durchfiihrte und 
einen statischen Kontaktwinkel von reinem Wasser'auf 
der Trenn-Uberzugsschicht mass. Die Messung des stati- 
schen Kontaktwinkel s. des reinen Wassers erfolgt nach 
dem Verfahren, das in Adhesion and Cohesion, Seiten 176 
bis 179, Elsevier Publishing Company (1962) beschrieben . 
wird. 

Verwendet man ein Blatt aus weichgemachtem Polyvinyl- 
chlorid als nicht durchlassiges Blattsubstrat, so hat 
die Harzschicht, die in Beriihrung mit dem Blattsubstrat 
steht, d.h. die Innenschicht , eine gute Vertraglich- 
keit mit den aus dem weichgemachten Polyvinylchlorid- 
blatt austretenden Weichmacher und hindert damit den 
Weichniacher- daran, in die aussere Schicht, d.h. die Poly- 
siloxanschicht / einzutreten. Wenn in der Harzkomponente 
ein Harz mit einer f unktionellen Gruppe, z.B. einer 
Hydroxygruppe , enthalten ist, reagiert diese mit dem 
siliziumgebundene Wasserstof f atome enthaltenden Organo- 
wasserstof f-Polysiloxan und verhindert damit das Ablo- 
sen der Polys iloxanschicht. 

Gibt man die wassrige Harzschicht mit der Filmbildungs- 
eigenschaft in einer Menge von weniger als etwa 20 Gew.- 
Teilen (Feststof f gehalt) pro 100 Gew.-Teilen 



- 17 - 



3119449 



- - 17 - 

(Feststoffgehalt) des Gemisches der wassrigen Polysiloxan- 
komponenten (A) und (B) hinzu, so ist die gebildete 
Polysiloxanschicht zu dick im Vergleich zu der Harz- 
schicht und infolgedessen kann die Trennschicht von dem 
Blattsubstrat abblattern. Wenn andererseits diese Menge 
grosser ist als etwa 100 Gew.-Teile, tritt die Harz- 
schicht (innere Schicht) zum Tell in die Polysiloxan- 
schicht (aussere Schicht) ein und vermindert dadurch die 
Trenn- bzw. Abloseeigenschaf ten. Deshalb soil die wass- 
rige Dispersion des Harzes mit der Filmbiidungseigen- 
schaft in einer Menge im Bereich von etwa 20 bis 100 
Gew.-Teilen (Feststoffgehalt) pro 100 Gew.-Teilen (Fest- 
stoffgehalt) des Gemisches aus den wassrigen Polysiloxan- 
komponenten (A) und (B) zugegeben werden. 

Wenn der Feststoffgehalt der wassrigen Zusammensetzung 
gemass der Erfindung weniger als etwa 1 Gew.% betragt, so 
wird die Dicke der Trenn-Uberzugsschicht zu gering und 
damit findet eine Verminderung der Trenneigenschaften 
statt. Wenn andererseits der Gehalt an nichtf liichtigen 
Bestandteilen mehr als 60 Gew.% betragt, so wird die 
Menge des Uberzugs unnotig erhoht. Deshalb soli der unlos- 
liche Anteil in einem Bereich zwischen . etwa 1 und 60 Gew.% 
eingestellt. werden. 

Obwohl die wassrige Zusammensetzung gemass der Erfin- 
dung im wesentlichen die vorerwahnten Bestandteile ent- 
halt, kann sie gewunschtenf alls noch Farbstoffe, Pig- 
menge, Viskositatsregler und weitere ubliche Additive 
en thai ten. 
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Wie bereits erwahnt, bildet sich mit den erfindungsge- 
massen wassrigen Zusammensetzungen beim Aufbringen auf 
ein undurchlassiges Blattsubstrat und anschliessendem 
Trocknen eine Trenn-tJberzugsschicht, die im wesentlichen 
aus einer ausseren Schicht besteht, die sich hauptsach- 
lich aus dem Polysiloxanreaktionsprodukt zusainmensetzt, 
und einer inneren Schicht, die sich hauptsachlich aus 
dem f ilmbildenden Harz zusammensetzt. 

Die Bildung einer solchen Doppelschicht ist sehr wert- 
voll, well dadurch die Anhaftung zwischen der Trenn- 
Oberzugsschicht und dem. Blattsubstrat bewirkt wird. Da 
ausserdem die Grenzschicht zwischen der ausseren und 
der inneren Schicht eine Mischschicht ist, wird dadurch - 
wirksam das Ablosen der Trenn-tJberzugsschicht von dem 
Blattsubstrat verhindert. 

Bei einem Blatt aus weichgemachtem Polyvinylchlorid, 
bei dem der Weichmacher dazu neigt, auszuschwitzen, 1 
hindert eine Harz schicht (Innenschicht) > die hauptsachlich 
aus dem f ilmbildenden Harz besteht, den Weichmacher am 
Eihdringen in die Polysiloxanschicht (Aussenschicht) , 
die hauptsachlich aus einera Polysiloxanreaktionsprodukt 
besteht- Verwendet man als Harz mit f ilmbildenden Eigen- 
schaften ein Harz, das eine funktionelle Gruppe ent- 
halt (z.B. eine Hydroxygruppe) , die mit dem siliziumgebun- 
denden Wasserstoff des Polysiloxans reagieren kann, so 
findet eine Vernetzungsreaktion mit dem Polysiloxan 
statt und dadurch wird wirksam das AblSsen der gebilde- 
ten Trenn-tfberzugsschicht verhindert. 

Da die erf indungsgemassen wassrigen Zusammensetzungen 
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Trenn-Uberzugsschichten ergeben, die den Ubergang des 
Weichmachers verhindern und die gute Abloseeigenschaf- 
ten aufweisen, kann man sie besonders vorteilhaft auf 
Blatter aus . weichgemachtem Polyvinylchlorid aufbringen. 
Nicht -durchlassige Blattsubstrate, auf denen man die 
erfindungsgemassen wassrigen Zusammensetzungen auftra- 
gen kann, schliessen Blatter Oder Folien aus synthe- 
tischen Harzen, wie Polyethylen, Polypropylen, Poly- 
ester, Polyvinylalkohol Oder Polystyrol, Zellulosefolien, 
Metallfolien, wie Aluminiumf olie Oder Kupferfolien, und 
dergleichen, ein. 

Eine Trenn-Uberzugsschicht# die aus einer erfindungs- 
gemassen wassrigen Zusammensetzung auf einem Blattsub- 
strat aufgebracht wurde, neigt merklich. weniger zum 
Ablosen, auch nach langerem Lagern unter Belastung, und 
auch bei ublichen Bedingungen und zeigt sehr wirksam' 
die Abldseeigenschaften. Die wassrige erf indungsgemasse 
Zusammensetzung ist deshalb fur die Ruckseitenbearbei- 
tung eines Oberf lachenschutzblattes , wie es bei der Be- 
arbeitung von Metallplatten verwendet wird, geeignet. 
Ausserdem ist die wMssrige Zusammensetzung auch fiir die 
Herstellung von zahlreichen druckempf indlichen Blattern 
und Trennblattern geeignet. 

Die Erfindung wird in den nachfolgenden Beispielen 
und Vergleichsbeispielen naher beschrieben. Alle Teile 
sind auf . das Gewicht des Feststof fgehaltes bezogen und 
alle Prozentsatze sind Gewichtsprozente, sofern nicht 
anders angegeben. 
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Beispiel 1 



Telle 

Butylacrylat 40 

Methylmethacrylat 60 

Acrylnitril TO 

Acrylsaure 3 

2-Hydroxyethylmethacrylat 5 

Sorbitmonolaurat 3 , 2 

Natriumalkylbenzolsulfonat .9,8 

entionisiertes Wasser 160 



Diese Bestandteile werden in einen mit einem Thermome- 
ter, einem Rtihren, einem Stickstof f einlassrohr und 
einem Riickf lusskxihler ausgeriisteten Reaktor vorgelegt 
und in einem Stickstof f strom unter Riihren erhitzt. 
Nachdem die Temperatur der Reaktionsmischung 6Q°C er- 
reicht hat, gibt man als Polymerisations initiator zum 
Starten der Polymerisation 0,2 Teile Ammoniumpersulfat 
zu und lasst die Polymerisation dann etwa 2 Stunden ab- 
laufen. Nach Beendigung der Polymerisation wi_rd das Reak- 
tionssystem auf 65°C erwarmt und bei dieser Temperatur 
1 Stunde lang gehalten, wobei man eine Acrylemulsion 
mit dem gebildeten Copolymer erhalt. Zu der so erhalte- 
nen Emulsion wurden dann die folgenden Bestandteile 
zur Herstellung einer wassrigen Ziisammensetzung zugegeben. 

Telle 

Or ganowas ser s tof f -Po ly s i loxan- 

emulsion (Syl-off 1171, herge- 

stellt von der Dow Corning Corp.; 

Feststof fgehalt 40 %) 30 
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Teile 

Diorganopolysiloxanemulsion 
enthaltend endstandige sili- 
ziumgebundene Hydroxygruppen 
(SM-8701 , hergestellt von 
der Toray Silicone Co., Ltd.; 
Feststoffgehalt 30 %) ' 80 

Hartungskatalysator (DC-22K, 

hergesteilt von der Dow Corning 

Corp.; Feststoffgehalt 24 %) 5 

Acrylemulsion (wie oben her- 
gestellt) 100 

Die wassrige Zusammensetzung mit der bben angegebenen 

Forraulierung und mit einem Feststoffgehalt von 10 % 

(auf diesen eingestellt mit entionisifcrtem Wasser) wur- 

de gleichmassig auf eine Seite einer Folie aus weich- 

gemachtem Polyvinylchlorid (HK-Film, hergestellt von 

Kokoku Kagaku Co., Ltd.) in einer Beschichtungsmenge 

2 

(Feststoffgehalt) von 0,6 g/m aufgetragen und durch 
2-miniitiges Erhitzen auf 145°C getrocknet, wobei man 
ein Probestuck mit einer Trenn-Oberzugsschicht erhielt. 

Ein Klebeband (Nitto-Polyester Tape Nr. 31 B, hergestellt 
von Nitto Electric industrial Co., Ltd.) wurde auf die 
Trenn-Uberzugsschicht des Probestuckes aufgebracht. Die 
Ablosekraft, die Restadhasionsfestigkeit und das rest- 
liche Adhasionsfestigkeit-Beibehaltungsverhaltnis der 
Trenn-Uberzugsschicht wurde bei Raumtemperatur gemessen 
und ausserdem wurden die Abloseeigenschaf ten der Trenn- 
tiberzugsschicht untersucht. Die Ergebnisse- werden in 
Tabelle 3 gezeigt. 

Zur Untersuchung des Aufbaus der Schicht der Trenn- 
Uberzugsschicht, wie sie aus der erf indungsgemassen 
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wassrigen Zusammensetzung gebildet wurde, wurde der 
nachfolgende Versuch durchgef (ihrt , unter Verwendung der 
gleichen Acrylemulsion, der gleichen katalysatorhalti- 
gen Polysiloxanemulsion und der gleichen wassrigen Zu- 
sammensetzung wie oben: 

(A) Die Acrylemulsion allein, (B) die Polysiloxanemul- 
sion allein (enthaltend den Hartungskatalysator) und 

(C) die wassrige Zusammensetzung wie oben wurden jeweils 
auf getrennte Teile einseitig auf ein Polyvinylchlorid- 
blatt, der gleichen Art wie oben verwendet, in einer 
Beschichtungsmenge (Feststof f gehalt) von 0,6 g/m auf- 
gebracht -und durch 2-miniitiges Erhitzen auf 145°C ge- 
trocknet, wobei man Teststiicke erhielt. Bei den so erhal- 
tenen Teststucken wurde die Oberflache der Trenn-Uberzugs- 
schicht durch Rontgenstrahl-Fotoelektrospektroskopie 
untersucht und ausserdem wurde der statische Kontakt- 
winkel von reinem Wasser gemessen. Die Ergebnisse werden 
in Tabelle 1 gezeigt. 
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Aus den vorstehenden Ergebnissen geht hervor, dass die 
aus der wassrigen Zusammensetzung -(C) gebildete Trenn- 
Uberzugsschicht ahnlich der ist, die aus der Polysiloxan- 
emulsion (B) alleine gebildet wurde. Dies zeigt, dass 
die .Oberf lachenschicht der Trenn-Oberzugszusammensetzung, 
wie sie aus der wassrigen Zusammensetzung (C) gebildet 
wurde, eine wunschenswert grosse Menge an Polysiloxan- 
reaktionsprodukt enthalt und dass die Trenn-Uberzugs- 
zusairanensetzung im wesentlichen aus zwei Schichten besteht 



Beispiel 2 

Teile 

2-Ethylhexylacrylat .30 

Methylmethacrylat 55 

Acrylnitril .5 

Acrylsaure 4 

2-Hydroxyethylacry lat 1 O 

Sorbitmonolaurat 3/2 

Natriumalky Ibenzolsulf onat O / 8 

entionisiertes Wasser 160 



Die obigen Bestandteile wurden unter den gleichen Reak- 
tionsbedingungen wie in Beispiel 1 polymerisiert , wobei 
man eine Acrylemulsion erhielt. Zu der so erhaltenen 
Acrylemulsion wurden die folgenden Verbindungen unter Aus 
bildung einer wassrigen Zusammensetzung zugegeben: 
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Teile 

Organowasserstof f-Polysiloxan- 
emulsion (SH-8200, hergestellt 
von der Toray Silicone Co., Ltd.; 
Feststoffgehalt 40 %) .40 

Diorganopolysiloxanemulsion , ent- 
haltend endstandige siliziumgebun- 
dene Hydroxygruppen (SM-8701 , her- 
gestellt von der Toray Silicone 
Co., Ltd,; Feststoffgehalt 30 %) -120 

Hartungskatalysator (Syl-off 

11 71 A, hergestellt von der Dow 

Corning Corp.; Feststoffgehalt 50 %) 5 

Aery lemuls ion (wie oben) 100 

Die wassrige Zusammensetzung der obigen Formulierung mit 
einem Feststoffgehalt von 10 % wurde in gleicher Weise 
wie in Beispiel 1 zur Herstellung von Teststiicken ver- 
wendet und die so erhaltenen TeststUcke wurden in gleicher 
Weise wie in Beispiel 1 untersucht. Die Ergebnissc wer- 
den in Tabelle 3 gezeigt. 

Die gleichen drei Emulsionen wie oben angegeben, d.h. 

die Acrylemulsion (D) allein f die den Hartungskatalysator 

enthaltende Polys iloxanemuls ion (E) und die wassrige 

Zusammensetzung (F) wurden jeweils einseitig auf eine 

Folie aus weichgemachtem Polyvinylchlorid in einer Be- 

2 

schichtungsmenge (Feststoffgehalt) von 0/6 g/ra aufge- 
bracht und 2 Minuten bei 145°C getrocknet. 

Von den so erhaltenen Teststiicken wurde die Oberflache . 
der Trenn-Oberzugsschicht durch Rontgenstrahl-Fotoelektro- 
spektroskopie (XPS) untersucht und der statische Kon- 
taktwinkel von reinem Wasser wurde gemessen. Die Ergeb- 
nisse werden in Tabelle 2 gezeigt. 
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Beispiel 3 



Als wassrige Dispersion eines Harzes mit Filmbildungs- 
eigenschaf ten wurde eine 15-%-ige wassrige Losung von 
Polyvinylalkohol (PVA-205, hergestellt von der Kuraray 
Co./ Ltd., Verseifungsgrad 88 Mol.%) verwendet. Zu 
100 Teilen der wassrigen Losung des Polyvinylalkohols 
• wurden folgende Bestandteile zugegeben: 



Telle 

Or ganowas s er s to f f -Po ly s i loxan- 
emulsion (SH-8200, hergestellt 
von der Toray Silicone Co./ Ltd., 
Feststoffgehalt 40 %) 40 

Diorganopolysiloxanemulsion, ent- 
haltend endstandige siliziumgebun- 
dene Hydroxygruppen (HV-490/ her- 
gestellt von der Dow Corning Corp., 
Feststoffgehalt 35 %) 90 

Hartungskatalysator (DC-22K, her- 
gestellt von der Dow Corning Corp.., 
Feststoffgehalt 24 %) .6 



Das so erhaltene Gemisch mit einem Feststoffgehalt von 
8 % wurde gleichmassig auf eine Seite eines Polyester- 
films (Lumirorr, hergestellt von Toray Industries Inc.) 
in einer' Beschichtungsmenge (Feststoffgehalt) von 0,6 g/m 
aufgetragen und in gleicher Weise wie in Beispiel 1 be- 
handelt, unter Erhalt eines Teststuckes. Das Teststtick 
wurde der gleichen Prufung wie in Beispiel 1 . unterworfen. 
Die Ergebnisse werden in Tabelle 3 gezeigt. 
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Beispiel 4 



Ein Teststiick (Feststof f gehalt 20 %) wurde in gleicher 
Weise wie in Beispiel 1 hergestellt, mit der Ausnahme f 
dass als wassriges f ilmbildendes Harz eine 30-%-ige 
Emulsion von Polyviny lace tat (C-965, hergestellt von 
der Nissetsu Co. , Ltd.) anstelle der Aery 1 emu Is ion ver- 
wendet wurde. Das Teststiick wurde der gleichen Priifung 
wie in Beispiel 1 uhterwurfen und die Ergebnisse wer- 
den in Tabelle 3 gezeigt* 



Beispiel 5 



Telle 

Ethylen-Vinylacetat-Copolymer- 
emulsion (Panflex OM- 4000 r her- 
•gestellt von der Kuraray Co. , 
Ltd. , Fes tstoff gehalt SO %) 100 

Or ganowas s e r s to f f -Po ly s i loxan- 
emulsion (Syl-off 1171 , herge- 
stellt von der Dow Corning Corp., 
Fes ts toff gehalt 40 %) 35 

Diorganopolysiloxanemulsion , ent— 

haltend eine am endstandigen Sili- 

zium gebundene Hydroxy gruppe 

(SM-8705/ hergestellt von der 

Toray Silicone Co. , Ltd. , Fest- 

stoff gehalt 30 125 

Hartungskatalysator (Syl-off 1171A, 

hergestellt von der Dow Corning 

Corp., Feststof fgehalt 50 %) 8 



Eine wassrige Zusammensetzung der obigen Formulierung 
mit einem Feststof fgehalt von 15 % wurde gleichmassig 
auf eine Polyethylenf olie aufgetragen, die zuvor einer 
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Koronabehandlung unterworfen worden war. Die Beschich- 
tungsmenge (Feststof f gehalt) betrug 0,6 g/m und die 
weitere Behandlung erfolgte wie in Beispiel 1 , unter Er- 
halt eines Teststiickes. Das so erhaltene Teststiick 
wurde der gleichen Priifung wie in Beispiel 1 unterwor- 
fen und die Ergebnisse werden in Tabelle 3 gezeigt. 



Vergleichsbeispiel 1 

Zu 100 Teilen einer Aery lemuls ion, wie sie in Beispiel 
1 verwendet wurde, wurden die folgenden Bestandteile ge- 
geben. 

Telle 

Organowas ser s tof f -Poly s iloxan- 

emulsion (SH-8240, hergestellt 

von der Toray Silicone Co., Ltd., 

Feststof f gehalt 40 %) 20 

Diorganopolysi loxanemulsion , ent- 
haltend an enstandigem Silizium 
gebundene Hydroxygruppen (SM-8705, 
hergestellt von der Toray Silicone 
Co., Ltd., Feststof fgehalt 40 %) 30 

Hartungskatalysator (SM-727TK, her- 
gestellt von der Toray Silicone 
Co., Ltd., Feststof fgehalt 50 %) 1 



Die so erhaltene wassrige Zusamraensetzung mit einem 
Feststof fgehalt von 10 % wurde auf eine Seite einer Folie 
aus weichgemachtem Polyvinyichlorid in gleicher Weise 
wie in Beispiel 1 , unter Erhalt eines Teststiickes auf- 
getragen. Das Teststiick wurde in gleicher Wcise wic in 
Beispiel 1 gepruft und die Ergebnisse werden in Tabelle 
3 gezeigt. 
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Vergleichsbeispiel 2 



Telle 

Organowasserstoff-Polysiloxan- 

emulsion (SH-8200, hergestellt 

von der Toray Silicone Co., Ltd., 

Feststof fgehalt 40 %) .40 

Diorganopolysiloxanemulsion, ent- 
haltend an endstandigem Silizium 
gebundene Hydroxy gruppen (SM-8701 , 
hergestellt von der Toray Sili- 
cone Co. /Ltd., Feststof fgehalt 30 %} 90 

Hartungskatalysator (DC-22K, her- 
gestellt von der Dow Corning Corp. , 
Feststof fgehalt 24 %) 5 



Eine wassrige Zusammensetzung der obigen Formulierung 
mit einem Feststof fgehalt von 10 % wurde auf eine Seite * 
einer Folie aus weichgemachtem Polyvinylchlo:rid f wie 
in Beispiel 1 aufgetragen, unter Erhalt eines Test- 
stuckes. Das Teststuck wurde wie in Beispiel 1 gepruft 
und die Ergebnisse werden in Tabelle 3 gezeigt. 



Vergleichsbeispiel 3 



Teile 

Ethylen- Vinyl acetat-Copolymer- 

emulsion wie in Beispiel 5 100 

Or gano wa sserstoff-Polysiloxan- 

emulsion (BX-12-806, hergestellt 

von der Toray Silicone Co. , Ltd. 

Feststof fgehalt 40 %) 1 20 

Hartungskatalysator (DC-22K, her- 
gestellt von der Dow Corning 

Corp., Feststof fgehalt 24 %) 10 
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Eine wassrige Zusammensetzung der obigen Formulierung 

mit eineiu Feststof fgehalt von 15 % wurde gleichmassig 

auf eine Seite einer zuvor einer Koronabehandlung 

unterworfenen Polyethylenfolie aufgetragen. Die Be- 

2 

schichtungsmenge (Feststof fgehalt) betrug 0,6 g/m • Die 
erhaltenen Teststxicke wurden in gleicher Weise wie 
in Be i spiel 1 gepruft und die Ergebnisse werden in Ta~ 
belle 3 gezeigt. 
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Die Ablosefestigkeit, die restliche Adhasionsfestig- 
keit, das Restadhasionsfestigkeit-Beibehaltungsverhalt- 
nis und die Abloseeigenschaften wurden wie fblgt ge- 
messen: 

Ablosefestigkeit: 



Ein sauberes Klebeband wurde an dem Teststuck befestigt 
und bei 40°C unter einer Belastung von 20 g/cm 2 wahrend 
24 Stunden belassen und dann wurde das Teststuck einem 
180° Ablosetest (bei 20°C) mit einer Geschwindigkeit 
von 30 mm/min zur Messung der Spannung unterworfen. 

Restliche Adhasionsfestigkeit: . 



Das Klebeband, das dem vorerwahnten Test fur die Ab- 
losefestigkeit unterworfen worden war, wurde auf eine 
Platte aus blankgegluhtem, rostfreien Stahl aufgehef- 
tet, indem man eine Walze mit einem Gewicht von 2 kg 
hin- und herbewegte. Nach 30 Minuten wurde das Klebe- 
band einem 180° Ablosetest (bei 20°C) mit einer Ge- 
schwindigkeit von 300 mm/min zur Messung der Spannung 
unterworfen. 

Restliches Adhasionsf estigkeits-Beibehaltungsverhaltnis : 

Die restliche Adhasionsfestigkeit wird ausgedruckt in 
Prozent (%) , wobei die Adhasionsfestigkeit (350 g/20 mm) 
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eines reinen Klebebandes auf einer Platte aus blank- 
gegliihtem, rostfreien Stahl mit 100-% angesetzt wird. 
Dieser Versuch wird durchgefiihrt , urn den Veranderungs- 
grad des Klebstoffs auf dem Klebeband aufgruxid der 
Trenn-Uberzugsschicht auf dem Teststuck festzustellen. 

Abloseeigenschaf ti 



Die Seite mit der. Trenn-Oberzugsschicht des Teststiickes 
wurde auf eine Platte aus blankgegluhtem, rostfreien ^ 
Stahl aufgebracht und eine andere Platte aus blankge- 
gluhtem, rostfreien Stahl wurde auf das Teststuck. ge- 
legt. Das so hergestellte "Sandwich" wurde unter einer 
Belastung von 100 g/cm 2 wahrend 24 Stunden bei 40°C ge- 
lagert. Anschliessend wurde der Veranderingsgrad an 
der Platte aus rostfreiem, blankgegliih ten Stahl unter- 
sucht. Die Symbole A, B und C haben folgende Bedeutung 

A sauber 

B * ausreichend sauber 
C f leckig 

Aus Tabelle 3 geht hervor, dass die Trenn-Uberzugs- 
schichtr die erf indungsgemass nach den Beispielen 1 bis 
5 hergestellt wurde, eine niedrige Ablosef estigkeit 
und hohe restliche Adhasionsf estigkeit und Restadhasions- 
festigkeit-Beibehaltungsverhaltnisse aufweisen. Dies 
zeigt an, dass die Adhasionsf estigkeit zwischen dem 
Filmsubstrat und der Trenn-Uberzugsschicht gross 1st und 
dass die Trenn-Uberzugsschicht sich nicht von dem Klebe- 
band ablost und hochqualitative Trenneigenschaf ten auf- 
weist. 
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Weiterhin ist ersichtlich, dass bei Verwendung einer 
Acrylharzemulsion, die funktionelle Gruppen enthalt 
(Beispiele 1 und 2) als wSssrige Dispersion eines Harzes 
mit Filmbildungseigenschaften, kein Ablosen der Trenri- 
Uberzugsschicht erfolgt und zwar auch unter starken 
Beanspruchungen und dass man in diesem Fall besonders 
gute Ergebnisse erzielt. Im Vergleichsbeispiel 1 ist 
der Anteil an Acrylharzemulsion grosser als die anderen 
Komponenten. Dieses Beispiel zeigt, dass bei einem 
grossen Anteil an Acrylharzemulsion die Atl6sefestigkeit 
stark erhoht wird und dass gleichzeitig die restliche 
Adhasionsfestigkeit und das Beibehaltungsverlialtnis 
vermindert werden. Diese Tendenz nimmt noch zu bei 
einem langeren Lagerungsversuch . 

Im Vergleichsbeispiel 2 ist das Restadhasionsfestigkeits- 
Beibehaltungsverhaltnis niedrig und die Ergebnisse des 
Abloseversuches sind nicht bef riedigend. 

Im Vergleichsbeispiel . 3 liegt- eine hohe Ablosefestig- 
keit vor, aber das Restadhasionsf estigkeits-Beibehaltungs- 
verhaltnis ist niedrig • . 



